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CAISSE, FLAN EN CARTON AVEC ZONE ARRACHABLE, ET LAME 
PERFORANTE POUR PREDECOUPE D'UNE TELLE ZONE 

La present e invention concerne une caisse 
5 d'emballage en carton ou carton ondule comprenant au 
moins une ligne ou zone arrachable. 

Elle concerne egalement un flan pour obtenir une 
telle caisse d'emballage et une lame perforante pour 
predecoupe partielle d'une telle ligne ou - zone 
10 arrachable . 

Elle trouve une application particulierement 
importante, bien que non exclusive, dans le domaine 
des emballages pour produits rigides (bocaux, 
bo£tes...) ou semi rigides (sacs...)/ permettant de 
is presenter facilement les produits a l'exterieur de 
leur emballage de transport de fa?on immediate, 
propre et attractive, notamment sur les etageres des 
rayons de magasins a grande surface . 

On connait deja des emballages de carton pour 
20 lesquels il est prevu des zones dites arrachables ou 
d'arrachage pour realiser certaines fonctions, telles 
que le dechirement du carton selon un trajet 
pref erentiel , et ceci notamment pour separer un 
emballage en plusieurs parties ou pour ouvrir des 
25 rabats . 

Ces zones d'arrachage sont obtenues en perforant 
le carton en point ille avec des lames de decoupes 
appelees « filets perforants ». Les pointilles sont 
done definis par une alternance reguliere de traits 
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perfores dits « coupeurs » et de traits non perfores 

dits « points d' attache ». 

La distance qui separe deux points d' attaches, 

autrement dit la longueur de- coupe, esfc appelee Dl, 
5 tandis que la distance qui separe* deux filets 

coupants, autrement dit la longueur d'un point 

d' attache, est appelee D2 . 

On designe ainsi communement un profil perforant 

par une serie de deux chiffres correspondant a Dl et 
10 D2, separes par un point. Les valeurs Dl et D2 sont 

toujours constantes sur une meme ligne de decoupe. 

Par exemple, un filet 8.3 sera const itue d'une 

alternance de decoupes de 8 mm de longueur et de 

points d' attache de 3 mm de longueur . 
is Dans certains cas, si le trajet suivi par les 

pointilles doit aussi servir de ligne de- pliage, ces 

filets peuvent egalement avoir une fonction dite de 

« rainage- + », c'est-a-dire qu'entre les% pearf orations, 

les points d' attache sont ecrases par des filets plus 
20 profonds pour faciliter le pliage ulterieur autour de 

la ligne concernee. 

De meme que les lames ou filets de decoupe simple 

ou que les filets de rainage, les lames perforantes 

sont generalement realisees en acier, et sont 
25 enchassees sur une partie de leur hauteur dans une 

forme en bois qui assure' leur rigidite aux 

def drmats^ions^ lateralis * lors' d& v la miise^en#pression 

sur le carton a decouper. 

La difficulte dans le choix d'un filet consiste a 
30 selectionner celui qui permet d'obtenir un arrachage 



facile, rapide et propre par l'operateur tout en 
evitant une rupture accidentelle des points d' attache 
par une quelconque autre cause. 

C'est ainsi qu'en fonction de la nature du 
grammage des papiers ainsi que de I'Spaisseur du 
carton ondule, l f homme du metier sera conduit a faire 
varier les valeurs Dl et D2 jusqu'a trouver le 
meilleur compromis possible. 

Plus la valeur de D2 sera elevee et plus l'energie 
n^cessaire a 1 ' arrachage sera importante . 

De meme, plus la valeur de Dl est faible, et plus 
il y aura de points d' arrachage sur une distance 
dSfinie, et plus l'energie sera importante. 

Cependant, au dela d'une certaine valeur de D2, le 
risque est que la dechirure ne suive pas le trajet 
prevu, mais qu'au contraire elle s'en ecarte, 
d^gradant considerablement 1' aspect de la decoupe. 

On a par exemple represents sur le graphe de la 
figure 1, la variation de la force d' arrachage d'un 
point d' attache en fonction de la longueur du point 
d' attache en millimetres pour un type de carton 
determine . 

Les zones d' arrachage de 1 ' art anterieur ne 
parviennent pas toujours a un compromis satisfaisant 
entre facilite d' arrachage et resistance. 

La presente invention vise a fournir une caisse et 
un flan repondant mieux que ceux anterieurement 
connus aux exigences de la pratique notamment en ce 
qu'elle permet de garantir mieux que precedemment une 
decoupe parfaitement controlee, facile et fiable a 
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100%, tout en autorisant une resistance optimises de 
la zone a dechirer afin de prevenir tout risque 
accidentel de dechirement des points d' attaches, par 
exemple a cause d'un choc , sur la zone ragilisee ou 
5 d'un mouvement violent des produits a 1'interieur de 
1 ' emballage . 

Cette amelioration se revele particulierement 
utile lorsqu' il s'agit de perforations pratiquees sur 
le pourtour d'une face complete d' emballage, pour 

10 laquelle les risques d'amorgage des parties 
predecoupees sont importants, surtout sur le milieu 
des aretes de la face, ou 1' effort est le plus eleve . 

Dans ce but la presente invention propose 
notamment de creer des zones de resistance variables 

15 sur une meme longueur de filet perf orant , ceci en 
profitant du fait que le couple de dechirement 
applique sur la zone a dechirer est variable en 
fonction de 1' angle entre la force appliquee et la 
paroi comportant les points d' attache, et que 

20 l'energie transmise au point d' attache est fonction 
de la vitesse a laquelle est appliquee le mouvement. 

Ces zones de resistance variables sont obtenues en 
faisant varier les distances Dl et D2 sur un meme 
filet. 

25 Ainsi, on pourra demarrer une exferemite de ligne 

de pointilles par une distance Dl importante et une 
distance D2 faible, de . f agon a amercer faci lenient la 
decoupe et atteindre une vitesse importante vers le 
centre de la ligne de pointilles, puis en se 

3 0 rapprochant du centre on reduit progressivement Dl 
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tout en augment ant D2 pour obtenir une resistance au 
dechirement plus importante, et enfin on reaugmente 
Dl tout en reduisant D2 au fur et a mesure que l'on 
approche de 1' autre extremite de la ligne de 
5 pointilles . 

L' invention propose ainsi une caisse d'emballage 
en feuille de carton ou carton ondule comprenant au 
moins une ligne de pliage parti el lement predecoupee 
formant un filet presentant des portions coupe.es de 
10 longueur Dl separees deux a deux par des points 
d' attache de longueur D2 , caracterisee en ce que au 
moins une des longueurs Dl et D2 varie le long dudit 
filet, 

Dans des modes de realisation avantageux, on a 
15 egalement ou de plus recours a l'une et/ou a 1' autre 
des dispositions suivantes : 

- le filet est de forme rectiligne ; 

- le filet est de forme curviligne ou presente au 
moins un angle ; 

20 - le filet presente une premiere zone avec des 

portions coupees d'une premiere longueur Dl dite 
importante, de fagon a amorcer facilement la decoupe 
et atteindre une vitesse importante d'arrachage, 
suivie d'une deuxieme zone de longueur Dl', plus 

25 petite que Dl, pour obtenir une resistance a 
l'arrachage plus importante ; 

. le filet presente une premiere zone avec des 
points d'arrachage d'une premiere longueur* D2 dite 
faible, de fagon a amorcer facilement la decoupe et 

30 atteindre une vitesse importante d'arrachage, suivie 
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d'une deuxieme zone de longueur D2 ' , plus grande que 
D2 , pour obtenir une resistance a 1'arrachage plus 
important e ; 

- le filet comporte une troisieme zone^presentant 
5 des portions decoupees de longueur Dl' ' plus grande 

que Dl' , et/ou des points d'arrachage de longueur 
D2'' de longueur plus petite que D2 ' , pour diminuer a 
nouveau la resistance a 1'arrachage ; 

- la ligne partiellement predecoupee est une JLigne 
10 de jonction entre parois de la caisse ; . 

- la caisse comporte une paroi reliee aux autres 
parois par des lignes partiellement predecoupees , de 
sorte que ladite paroi est facilement arrachable tout 
en autorisant une bonne tenue de la caisse aux 

15 chocs ; 

L' invention propose aussi un flan pour former une 
caisse telle que decrite ci-dessus. 

Elle propose aussi une lame de decoupe pour 
materiau en feuille de carton ou carton ondule, 
20 comprenant un filet present ant des portions de coupe 
de longueur Dl separees deux a deux par des portions 
en creux de longueur D2, caracterisee en ce que au 
moins une des longueurs Dl et D2 varie le long dudit 
filet. 

25 Avantageusement le filet presente une premiere 

zone avec des portions- de coupe d'une- premiere 
longueur Dl dite importante , sudvie d'une* deuxieme 
zone de longueur Dl', plus petite que Dl. 



7 



10 



Egalement avantageusement la lame de decoupe est 
agencees pour permettre la formation des lignes 
partiellement predecoupees du type decrit ci-dessus. 

La presente invention sera mieux comprise a la 
lecture de la description qui suit de modes de 
realisation donnes a titre d'exemples non limitatifs. 

La description se refere aux dessins qui 
1 ' accompagnent dans lesquels : 

- La figure 1 est une courbe dormant la variation 
de la force d'arrachage d'un point d' attache pour tin 
type de carton particulier. 

- La figure 2 montre une lame de decoupe selon un 
mode de realisation de 1' invention et une paroi 

15 d'emballage apres decoupe. 

- La figure 3 montre une lame de decoupe a profil 
progressif selon un autre mode de realisation de 
1' invention. 

- Les figures 4 et 5 montrent deux decoupes 
20 permettant d'obtenir une caisse selon un mode de 

realisation de 1' invention, a savoir une premiere 
decoupe formant barquette et une seconde decoupe 
formant le couvercle. 

- La figure 6 montre une variante de la seconde 
25 decoupe utilisable avec la premiere decoupe de la 

figure 4. 

- Les figures 7 et 8 montrent en perspective une 
caisse et son ouverture selon un mode de realisation 
de 1' invention correspondant aux decoupes des figures 

30 4 et 6. 
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La figure 1 montre une courbe 1 dormant la 
variation de la force d'arrachage d'un point 
d' attache pour un profil 10.D2, soit avec Dl 
longueur des** coupeurs de 10 mnv, D2 = longueur du 
point d'attaohe (mm) en abscisse et la force de 
rupture'* (N) ea ordonnee pour un carton ondule de 
qualite PC 2T3 0C090 T140 et un grammage total du 
carton de 410g/mm2. 

On voit que pour D2 = 3 mm, la force est de 9_, 3 N, 
pour D2 = 4mmm, on a 12,6 N etc. 

A partir de ces valeurs et celle d'autres courbes 
similaires, 1'homme du metier va pouvoir doser les 
force d'arrachage en s foncfcion desbesoins. 
La^i f atgiire 2* montre un/ panneau v 3 . en»; canton ondule 
double r:f acex par "exempt 4de^3 mm^d':ep^a*±sseti>r selon un 
mode * de-* r#;a-M sat ion de^ic 1 ' invenfc^on*^ aveq une 1 igne 
pao^ti element predecoupge ^4 , compfenant. une. premiere 
zone ^5 et^ une ^deuociiemeu zone ^6 

La zone 5 comporte des portions decoupees 7 
d'une premiere longueur Dl, et des points d' attache 8 
d'une premiere longueur D2 . La deuxieme zone 6 
comporte des portions decoupees 9 d'une deuxieme 
longueur Dl' plus petite que Dl, par exemple deux 
fois plus petite, et des points d' attache 10 de la 
meme longueur D2ique^les*«poi?^ . 

La figure 2 montre regalement .la lame ^rectiligne 
11 det*de^©iapeii«comp^iatant un^f de^fdism'e agencee 

pour decouper la ligne partiellement predecoupee 4 et 
fixee sur un support rigide 13, de fagon amovible 
pour en permettre un changement facile- 
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La figure 3 donne une vue laterale agrandie d'un 
autre mode de realisation de la lame de decoupe 14 
selon 1' invention. 

La lame comprend un filet rectiligne qui comporte ici 
5 quatre zones, de difficulty d'arrachage progressif, a 
savoir une premiere zone 15, d'arrachage facile, une 
deuxieme zone 16 d'arrachage moins facile, une 
troisieme et une quatrieme zone 17 et 17', 
d'arrachage difficile sans elan. 
io La premiere zone 15 est munie de portions de 

decoupe 18 de longueur par exemple 15 mm, et de 
portions en creux rectangulaires 19 pour former les 
points d' attache, de longueur 5 mm. 

La deuxieme zone 16 comprend des portions de decoupe 
15 18' de 10 mm et des portions en creux 19 identiques. 
La troisieme zone 17 comprend des portions de decoupe 
18'' d'une troisieme longueur de 6 mm et des portions 
en creux 19 tou jours de 5 mm, et enfin la quatrieme 
zone 17' comporte des portions de decoupe 18'' de 6 
20 mm et des portions en creux 19' de 16 mm. 

Les figures 4 et 5 de decoupes montrent un 
ensemble de decoupes forme par une premiere decoupe 
20 pour former une barquette comprenant un volet 
central rectangulaire et deux volets lateraux 21, 
25 chacun muni de deux portions predecoupees 22 et 23, 
rectangulaires ou sensiblement rectangulaires, dont 
l'une 22 est situee a une extremite de la barquette 
et est libre sur trois cotes et 1' autre 23 est libre 
sur deux cotes. 
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La barquette comprend un rabat lateral central 24 
relie au volet correspondant par une ligne de pliage 
25 predecoupee selon 1 ' invention. 

De me me la seconder deeoupe 2 6 comprend trois 
5 rabats rectangulaires 27, 28 et 2 9 relies aux 
panneaux correspondant s 30, 31 et 32 par des lignes 
de pliage predecoupees 33. 

Un orifice de prehension 34 est prevu au niveau de 

la ligne de pliage avec le panneau central, c.e qui 

10 permet, lorsque la caisse est fermee et collee, 

d'arracher d'un seul bloc toute la face avant de la 

caisse. La seconde decoupe comporte un deuxieme jeu 

» 

de rabats rectangulaires 27', 28', 29' relies aux 
panneaux adjaeenfcs par des lignes de pliage normales 

is- de~l ' au t tg*c&96& 

La. figure 6 -rmontre $un aut^e^mode de> realisation de 
seconde* decoupe 35 qui comprend quant a elle quatre 
panneaiiXi reotangu^laires 36^- relies entre eux par des 
troisiemes lignes de pliage 37, 37', paralleles et un 

20 jeu de rabats rectangulaires 38, 39, 40, 41, 
identiques deux a deux dont l'un deux 3 9 est prevu 
pour venir en face avant de 1 ' etnballage et est relie 
au panneau adjacent 3 6 par une ligne de pliage 42 
predecoupee selon 1' invention. 

25 Ledit panneau adjacent es«te lui-meme*. relie a ses 

panneaux adjacents par,, des lignes** de* pliage 
pred6<soup£e s~ 3 7' se4on- 1 'invention . 

Ici encore la face avant formee par le panneau 36 
colle en partie basse sur le rabat central 24 de 

30 volet, par exemple par des lignes de collage 50, est 
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arrachable entierement selon la fleche 51, compte 
tenu des lignes de pliage ou aretes predecoupees 52, 
53 et 54 (Cf. figures 7 et 8) , grace a la poignee 55. 

La caisse des figures 7 et 8, formee a partir des 
flans correspondant aux figures 4 et 6 authorise un 
decaissage uniquement par mouvements horizontaux de 
la barquette et de la partie superieure, seuls les 
produits contenus dans la caisse restant sur les 
etageres ou le support de presentation du magasin. 

Lors de 1 ' ouverture de la caisse, il est done 
possible on arrache le panneau 51 uniquement reliee 
au reste de la caisse par des lignes de pliage 
52predecoupees selon 1' invention 

Comme il va de soi et comme il resulte egalement 
de ce qui precede, la presente invention n'est pas 
limitee aux modes de realisation plus 
particulierement decrits. Elle en embrasse au 
contraire toutes les variantes, notamment celles ou 
les caisses sont obtenus par enroulage autour d'un 
mandrin, comme celles ou les deux decoupes sont 
pliees et collees a plat l'une sur 1' autre, ou encore 
ou les decoupes sont mises en tunnel dudit ensemble 
deja colle par 1 ' intermediaire desdites portions 
predecoupees . 
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REVEND I CAT I ONS 

1. Caisse d'emballage en feuille de carton ou 
carton ondule comprenant au moins^- une -ligne de pi i age 
5 partiellement predecoupee f ormant- un filet- presentant 
des portions couples de longueur Dl separ^es deux a 
deux par des points d' attache de longueur D2 , 
caracterisee en ce que au moins une des longueurs Dl 
et D2 varie le long dudit filet. 

10 2. Caisse selon la revendication 1, caracterisee 

en ce que le filet est de forme rectiligne. 

3. Caisse selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que le filet- est de forme curviligne ou 
pre s ente .au moins untangle ; 

is 4 . Caisse * selon 1'une** qu'elcdnque des 

revendications precedentes, caracterisee *em<ce que le 
filet presenter une premiere zone*, avec des portions 
couples d' une premiere*- longueur Dl dite importante, 
de fagon a amorcer facilement la decoupe et atteindre 

20 une vitesse importante d'arrachage, suivie d'une 
deuxieme zone de longueur Dl' , plus petite que Dl, 
pour obtenir une resistance a 1 ' arrachage plus 
importante . 

5. Caisse selon l'une quelconque des 
25 revendications precedentes , caraofcerisee** en ce que. 
le filet presente une premiere zone avec w des- points 
d' arrachage ^ d' une premiere longueuor^"D2- dite faible, 
de fa?on a amorcer facilement la decoupe et atteindre 
une vitesse importante d'arrachage, suivie d'une 
30 deuxieme zone de longueur D2', plus grande que D2, 
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pour obtenir une resistance a 1 ' arrachage plus 
importante. 

6. Caisse selon l'une quelconque des 

revendi cat ions precedentes, caracterisee en ce que 
5 le filet comporte une troisieme zone presentant des 
portions decoupees de longueur Dl' ' plus grande que 
Dl', et/ou des points d' arrachage de longueur D2'' de 
longueur plus petite que D2 ' , pour diminuer a nouveau 
la resistance a 1' arrachage 
io 7. Caisse selon l'une quelconque des 

revendi cat ions precedentes, caracterisee en ce que la 
ligne partiellement predecoupee est une ligne de 
jonction entre parois de la caisse . 

8. Caisse selon l'une quelconque des 
is revendications precedentes, caracterisee en ce que la 

caisse comporte une paroi reliee aux autres parois 
par des lignes partiellement predecoupees, de sorte 
que ladite paroi est facilement arrachable . 

9. Flan pour former une caisse selon l'une 
20 quelconque des revendications precedentes. 

10. Lame de decoupe pour materiau en feuille de 
carton ou carton ondule, comprenant un filet 
presentant des portions de coupe de longueur Dl 
separees deux a deux par des portions en creux de 

25 longueur D2, caracterisee en ce que au moins une des 
longueurs Dl et D2 varie le long dudit filet. 

11 Lame selon la revendication 10, caracterisee en 
ce que le filet presente une premiere zone avec des 
portions de coupe d'une premiere longueur Dl dite 
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importante, suivie d'une deuxieme zone de longueur 
Dl' , plus petite que Dl . 

12. Lame selon 1 ' une quelconque des revendications 
10 et 11, caracterisee en ce que la lame^de decoupe 
est agencees pour permettre la formation des lignes 
partiellement predecoupees pour une caisse selon 
1'une quelconque des revendication 1 a 8, 




FIG.2 



